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RECUPERAÇÃO DA PROVA 3 – ADMINISTRAÇÃO DA PRODUÇÃO

 Instruções:
· A atividade é individual, não obrigatória, para fins de recuperação e reavaliação.
· A atividade deve ser feita de forma manuscrita (respostas) e não digital, porém a entrega pode ser por fotos digitais do caderno ou entregue no Moodle.
· Utilize seu número de chamada (X) para personalizar os dados da sua atividade.
· Entregar até dia 11/07.
É essencial:
· Indicar qual questão está sendo resolvida;
· Apresentar os cálculos completos;
· Manter a letra legível;
· Especificar o seu número de chamada no início da atividade.

Consulte seu número de chamada (X) abaixo:
	1
	CRISTHIANE TRESSI

	2
	DAIANE APARECIDA CARDOSO

	3
	DIOGO GOULART RODRIGUES

	4
	EDUARDO CARARA BAESSO

	5
	ELDER BITTENCOURT DE OLIVEIRA

	6
	FABIANA SANTOS CASTRO

	7
	GISELI RAMOS CASTRO

	8
	HELOISA MARCELINO VIEIRA

	9
	ISADORA CUSTÓDIO CASCAES

	10
	ISADORA PEREIRA OLIVEIRA

	11
	JENIFER DA CONCEICAO HORACIO

	12
	KARINE FERREIRA DA SILVA

	13
	KAYKE NANDI DE SOUZA

	14
	LUANA DOS SANTOS RABELO

	15
	MARIA CLARA BUCCI ANGELO VIEIRA

	16
	MARIA ELIZANDRA SILVA DE LIMA

	17
	MARIA HELENA DE JESUS DOS SANTOS

	18
	NATHALIA DE ANDRADE PEREIRA BARBOSA

	19
	PAULO BATISTA JUNIOR








Uma fábrica de brinquedos precisa montar carrinhos por meio de uma linha de produção com as seguintes tarefas:
	Tarefa
	Tempo base (s)
	Precedência

	A
	40
	-

	B
	30
	A

	C
	25
	A

	D
	35
	B

	E
	30
	C

	F
	20
	D, E

	G
	25
	F


Use seu número de chamada (X) e aplique nas fórmulas a seguir.

a. Calcule o Tempo de ciclo considerando a demanda abaixo.
A produção diária desejada é: Demanda = 500 + (X×2)

A duração do turno é de: Turno (horas) = 6

Converta o turno para minutos ou segundos e calcule o tempo de ciclo ideal para atender a demanda:
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b. Com base no tempo de ciclo ideal, agrupe as tarefas em postos de trabalho, respeitando a precedência. Não pode exceder o tempo de ciclo ideal, e a configuração dos postos deve estar mais próximo do balanceamento ideal (melhor custo-benefício entre ociosidade, número de postos e capacidade produtiva).












c) Informe quantos postos foram necessários.

d) Calcule o tempo total das tarefas (lead time / duração da produção).




e) Calcule a eficiência da linha (que você balanceou na questão b):
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f. Considere este novo cenário com os seguintes tempos por posto:
	Posto
	Tempo total (s)

	1
	85 + X

	2
	80 + X

	3
	70 + X

	4
	60 + X


Qual o tempo de ciclo (real / atual)? E qual a ociosidade total da linha?








g. Considere dois cenários:
	Cenário
	Tempo de Ciclo (s)
	Nº de Postos

	A
	o valor que você calculou na questão a
	seu resultado da questão c

	B
	80 + X
	4


Calcule a capacidade produtiva (unidades por turno):
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h. Por que o balanceamento da linha é importante para a produtividade? (responda com suas palavras, exemplifique).




i) Mesmo com um bom balanceamento, por que ainda pode haver ociosidade? (responda com suas palavras, exemplifique).
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